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CH Operator El Kitabi ve K. Klavuzu

1.1-) CH OLCU TABLOSU
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Tip CH2 CH3
Type
yp 500.8 1000.4 1000.10 2000.5
Kapasite Capacity kg 500 1000 1000 2000
Donam sayisi Number of falls 1/1 2/1 1/1 2/1
Kaldirma hizi Lifting speed m/min 8/2 4/1 10/2,5 5/1,25
Kaldirma motoru Lifting motor kw 0,75/0,18 0,75/0,18 1,9/0,45 1,9/0,45
Koruma sinifi Protection system IP55 IP55 IP55 IP55
Araba hizi Travelling speed m/min 13/3 13/3 13/3 13/3
Araba motoru Travellig motor kW 0,25/0,06 0,25/0,06 0,25/0,06 0,25/0,06
Tekerlek capi Diameter of the wheels @ (mm) 60 60 90 90
Calisma orani Duty rate ED % 40 40 40 40
Saat'te start adeti Switch operations/hour CH 240 240 180 180
Calisma grubu ve 'Koruma sinifi Duty FEN 1BM-E 1BM-E 1BM-E 1BM-E
group and Protection rate
Standart kaldirma yuksekligi
Standard lifting height " 3 3 3 3
Kumanda kablosu boyu ve ebati 1,8/8*1,5 1,8/8*1,5 1,8/8*1,5 1,8/8*1,5
Pendant cable length and size
Calisma voltaji Operation voltage (50Hz) v 380-415 380-415 380-415 380-415
Standart agirlik (Saryosuz agirlik) ) ) : :
Standard weight (Without toolley) . a4-47 aa-a1 67-70 67-70
Zincir ebati Chain dimension DIN5684 5x15gzn 5x15gzn 7x21gzn 7x21gzn
A mm 77 77 77 77
Kaldirma grubu ALMAN malidir.
Yirdme grubu tiirk malidir. B mm 280 280 310 310
Yiirime Reduktori ; C mm 500 500 650 650
Tekhiz olursa Tirk mali D mm 160 160 180 180
Cift hiz olursa ALMAN veya FRANSIZ
mahdir. E mm 56 56 77 77
Hoist made in GERMANY. F _mm 162 162 179 179
Trolley made in TURKEY. G @ mm 36 36 52 52
Cross travel if single speed made in TURKEY K mm 327 327 3745 3745
Cross trave - -
X mm 400 400 400 400
/\ Sayfa : 02/41
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CH Operator El Kitabi ve K. Klavuzu

1.2-) CH TiP ZINCIRLi VINC IMALATLARI

Kapasite - Kg
2500
2/1 DONAM
2000
CH3
1500
1/1 DONAM
1000
CH 2
B CH3
200 CH 1 CH 2
| CH 1
0
4 5 6 = 8 9 10 -
Max. Kaldirma Hizi
/\ Sayfa : 03/41
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CH Operator El Kitabi ve K. Klavuzu

1.3-) CH ANA KALDIRMA KOMPANENTLER i

ZINCIR
Dizayn :(CH3:7*21-CH2:5*15 Gzn)
ebatlarinda direncli celik imalati...

MOTOR

Gug: CH1 : 0,09/0,36 Kw
CH2:0,18/0,75 Kw
CH3:0,45/1,90 Kw

Bobinaj :  1-devir - 2 kutup
2-devir - 8/2 kutup
izolasyon Sinifi : F

Koruma Sinifi  : IP55

REDUKTOR

Dizayn :3 kademe helisel disli cark ve pinyon

Disliler :Tum digli gruplari dévme celikten imal
edilmis ve 1sil igslem gérmastr.

GOVDE
Dizayn :Dusuk Aliminyumlu
alasim...

Motor izolasyonu elektrik akimina kargi
direncli plastik

EMNIYET BALATASI

Dizayn: galisma sirasinda yag banyosu
ile minumum diren¢ saglanmaktadir.

Ayarlama : Fabrika ayarlari 1,3-1,4
arasindaki yukleme durumuna gore
ayarlidir.

Ortalama 6mur : Minumum
ortalama émur 800 operasyon da
FEM 1Am calisma sinifinda.
Yaklasik olarak 20.000 islem

Caligtirma zamani : % 100

Dizayn :Korozyona karsi mukavim
elektromanyetik fren

Fren-Voltaj :85/95V DC (gii¢ kaynagina istinaden)

Fren hareketinin tepki zamani : Kontaktor
akimi kestikten 80 msaniye sonra...

Durus Mesafesi: < 40 mm den hizli ve yavas
hiz igin...
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CH Operator El Kitabi ve K. Klavuzu

Sayfa : 04/41

2.1.A-) MONORAY OM CERASKAL YURUTME GRUBU(TAHR iKSiZz)

Monoray Dz Tekerlek

SIRA/NO PARCA/GRUP iSMi OoM1 OoM2
1 YURUTME PLAKA (YATAKLAMA TARAFI)
2 BABA 10421 10422
3 RULMAN 50205-Z 50208-Z
4 MONORAY DUZ TEKERLEK 20101 20102
5 SEGMAN 59025 59040
6 SAPLAMA 23111 23112
7 RONDELA 56310 56310
8 AK. SOMUN 56116 56230

Sayfa : 05/41
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CH Operator El Kitabi ve K. Klavuzu

2.2.B-) MONORAY OM CERASKAL YURUTME GRUBU (TAHR IKLI)

-

RV PLPAA

Monoray Disli Tekerlek

1 YURUTME PLAKA (YATAKLAMA TARAFI)

2 BABA 10421 10422
3 RULMAN 50205-Z 50208-Z
4 MONORAY DISLI TEKERLEK 20201 20202
5 SEGMAN 59025 59040
6 YURUTME MOTORU VE REDUKTORU

7 RONDELA 56310 56310
8 AK. CIVATA 55106.20 55106.20
9 MOTOR TAHRIK PINYONU 11152 11152
10 MiL

11 [BORU

12 |ARABA TAHRIK PINYONU 11151 11151
13 PiM

14  |HAZIR YATAK 53204 53204
15 |RONDELA 56310 56310
16  |AK. CIVATA 55110.20 55110.20
17  [SAPLAMA 23111 23112
18 |RONDELA 56310 56310
19 |AK. SOMUN 56116 56230

Sayfa : 06/41
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CH Operator El Kitabi ve K. Klavuzu

3-) CH KALDIRMA GRUBU

CH1/CH2 MOTOR

~— 10/11

T CH1 CH2

POZ NO PARCA ISmI ADET PARCA NO | PARCA NO

1 STATOR 1 832 321 011

2 |ROTOR (MOTOR CIKIS PINYONLU) 1 832 322 022

3 RULMAN DIN 625 - 6204 2ZC3 1 832 040 472

4 RULMAN DIN 625 - 6204 2RSC3 1 833040478

5 AYAR YAYI 46,5X40X0,45X3,7 1 850 500 203

6 SEKMAN DIN 472 - 47X1,75 1 839 611 005

7 SEKMAN DIN 472 - 20X1,2 1 839 610 010

8 KECE DIN 3760 - 20X35X7 1 835103 044

9 MOTOR ARKA KAPAK 1 835103 044 | 752 528 002

10 ALYAN CIVATA DIN 7500 - M5x25 4 836 761 067

11 RONDELA DIN 7980 - 5 A1F 4 839 683 005

12 CIVATA DIN 914 - M8X16 2 839 560 580

13 TIPA 2 830930 121

A Sayfa: 07/41
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3.2-) CH3 MOTOR

Lo

[ e e,

8 —.
10/11
o CH3
POZ NO PARCA iSMi ADET NG
1 |sTATOR 1 832 612 011
2 |ROTOR (MOTOR CIKIS PINYONLU) 1 832 612 022
3 |RULMAN DIN 625 - 6006 2Z 1 832 030 607
4 |RULMAN DIN 625 - 6205 2RSC3 1 832 040 578
5  |AYAR YAYI 54X45X0,6 1 850 500 180
6 |SEKMAN DIN 472 - 52X2 1 839 611 007
7 |SEKMAN DIN 471 - 25X1,2 1 839 610 012
8  |KECE DIN 3760 - 30X42X7 1 835 600 004
9  |MOTOR ARKA KAPAK 1 752 588 002
10  [ALYAN CIVATA DIN 7500 - M5X25 4 836 761 067
11  [RONDELA DIN 7980 - 5 A1F 4 839 683 005
12 |CIVATA DIN 914 - M8X16 2 839 560 580
13 |[TIPA 2 830 930 121

Sayfa : 08/41
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CH Operator El Kitabi ve K. Klavuzu

3.3-) CH1/CH2 REDUKTOR

Poz No PARCA ismi ADET | PARCA NUMARASI
1 MOTOR CIKIS PINYONU 1
2 CARK 2 - Z=73 1 505 035 900
PINYON 3 - Z=14 - V=6 m/min 1 504 892 401
3 PINYON 3 - Z=18 - V=8 m/min 1 511 339 001
PINYON 3 - Z=20 - V=10 m/min 1 511 141 600
4 KAYDIRMA BALATASI MiLI 1 511 353 100
5 SEGMAN DIN 471 - 15X1,5 1 839 610 002
6 RULMAN DIN 625 - 6202 2Z 1 832 040 207
AYAR YAY| B 31,5X16,3X0,8X1,85x1,31 SWL=125 Kg 3 837 321 077
7 AYAR YAY! B 31,5X16,3X1,25%2,15X0,72 SWL=250 Kg 3 837 321 003
AYAR YAY! B 31,5X16,3X1,5X2,4X0,6 SWL=500 Kg 3 837 321 005
8 KAVRAMA DIiSKi DIN 988 - 16x22x1,5 yalniz SWL=125 Kg 1 850 520 021
9 EMNIYET BALATASI GOBEGI 2 511 353 000
10 EMNIYET BALATASI 2 830 199 034
11 CARK YATAGI 1 838 947 029
12 DESTEK DIiSKi DIN 988 - 15x22X1,5 1 850 501 032
13 RULMAN DIN 625 - 6301 2RS 1 832 050 105
14  |SEGMAN DIN 472 - 37X1,5 1 839 611 004
15 KAMA A DIN 6885 - 5X5X17 1 837 106 006
16 KAMA B DIN 6885 - 4X4x10 1 837 105 054
19 EMNIYET / AYAR SOMUNU MZ10X0,75 1 836 000 042
5 NOLU PINYON DISLI ILE 4 NOLU CARK MONTAJLI - 14/52-V=6m/min 1 511 339 400
20 6 NOLU PINYON DISLI ILE 4 NOLU CARK MONTAJLI - 14/48-V=8m/min 1 511 339 401
7 NOLU PINYON DISLI ILE 4 NOLU CARK MONTAJLI - 14/46-V=10m/min 1 511 339 402
21 RULMAN DIN 625 - 6202 27 1 832 040 207
22 RULMAN DIN 625 - 6301 2RS 1 832 050 105
23 6 NOLU CARK - Z=44 1 830930 114
24 |TIPA 1 838 312 047
26 PiM DIN 6325 6m 6x24 2 839 564 011

Sayfa : 09/41
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CH Operator El Kitabi ve K. Klavuzu

3.4-) CH3 REDUKTOR

Poz No PARCA ismi ADET | PARCA NUMARASI
1 MOTOR CIKIS PINYONU -
5 2 NOLU CARK - Z=65 - V=6 m/min 1 505 569 401
3 NOLU CARK - Z=61 - V=10 m/min 1 505 569 400
. 3 NOLU P?NYON - Z=16 - V=6 m/min 1 505 569 500
3 NOLU PINYON - 7=19 - V=10 m/min 1 505 569 501
4 EMNIYET BALATASI MiLi 1 511 230 800
5 SEGMAN DIN 471 - 15x1,5 1 839 610 002
6 RULMAN DIN 625 - 6202 2Z 1 832 040 207
7 AYAR YAYI 31,5x16,3x2x2,75x0,38 3 837 321 007
8 KAVRAMA DISKI DIN 988 - 16x22x1 1 850 501 123
9 KAVRAMA DIiSKi GOBEGI 2 511 353 000
10 EMNIYET BALATASI 2 830 199 034
11 CARK YATAGI 1 838 947 029
12 DESTEK DISKi DIN 988 — 15x22x1,5 2 850 520 001
13 RULMAN DIN 625 — 6302 2RS 1 832 050 205
15 KAMA B DIN 6885 — 5x5x36 1 837 105 018
17 RONDELA DIN 125 — A 10,5 1 839 670 310
18 RONDELA DIN DIN 988 — 10x16x1,2 1 850 520 017
19 EMN./AYAR SOMUNU M10x0,75 1 836 000 042
20 5 NOLU P?NYON D@SL@ @LE 4 NOLU CARK MONTAJLI - 15/60-V=6m/min 1 511 385 000
5 NOLU PINYON DISLI ILE 4 NOLU CARK MONTAJLI - 15/57-V=10m/min 1 511 385 001
21 RULMAN DIN 625 - 6204 2ZC3/HTF 1 832 040 472
22 RULMAN DIN 625 - 6204 2ZC3/HTF 1 832 040 472
23 6 NOLU CARK - Z=67 1 505 569 800
24 [TIPA 1 830930 114
25 2
26 PiM DIN 6325 - 6m 6x24 1 839 564 011
/\ Sayfa: 10/41
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CH Operator El Kitabi ve K. Klavuzu

3.5-) CH1/CH2 ZINCIiR KLAVUZ GRUBU

POZ PARCA ADI ADET |CH1/CH2 PARCA NUMARASI
1 ZINCIR KAVELETA 1 504 881 800
2 SEGMAN DIN 471 - 25x1,2 1 839 610 012
3 DESTEK DIiSKi DIN 988 — 25x35x2 1 850 520 008
4 KAMA DIN 6885 — B8x7x20 1 837 105 002
5 RULMAN DIN 625 — 6205 2ZC3 1 832 040 572
7 KECE DIN 3760 - 30x52x7/9 1 835 203 043
8 RULMAN DIN 625 - 6007 2RS 1 832 030 705
9 SEGMAN DIN 472 — 62x2 1 839 611 010
10 [SEGMAN DIN 471 — 35x1,5 1 839 610 018
11  [YARIM AY 1 838 980 047
12 |ZINCIR KLAVUZU 1 838 980 600
13 |ARKA ZINCIR ALT KAPAGI-PLASTIK 1 838 980 603
14 [ALYAN CIVATA DIN 912 — M6x16 2 836 766 451
15 [ALYAN CIVATA DIN 912 — M6x35 2 836 706 108
16 [ON ZINCIR ALT KAPAGI-PLASTIK 1 511 709 400
17 |[ALYAN CIVATA DIN 912 — M6x16 4 836 766 451
18 [PIM - 42CrMoS4 1 836 000 028
19 [ZINCIR CAPASI 1 838 513 023
o Z!NC?R KUTUSU / "Mini" 11 Mt ZiN.CiR' igil\{ 1 838 980 216

ZINCIR KUTUSU / "Maksi" 22 Mt ZINCIR ICIN 1 838 513 217

A

r~ e

Sayfa: 11/41
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3.6-) CH3 ZINCIR KLAVUZ GRUBU

CH1/CH2 PARCA

POZ PARCA ADI ADET UL AR
1 ZINCIR KAVELETA 1 505 564 300
2 SEGMAN AV 35 1 838 615 017
3 DESTEK DISKIi DIN 988 — 40x50x2,5 1 850 520 019
4 KAMA DIN 6885 — B10 x8x32 1 837 105 025
5 RULMAN DIN 625 — 6208 2ZC3 1 832 040 872
6 DESTEK DIiSKi DIN 988 — 63x80x3 1 850 520 023
7 KECE DIN 3760 - 50x80x13 1 835103 177
8 RULMAN DIN 625/ 6209 2 RS 1 832 040 905
9 SEGMAN DIN 472 — 85x3 1 839 611 014
10 [SEGMAN DIN 471 — 45x1,75 1 839 610 022
11 [YARIM AY 1 838 980 029
12 |ZINCIR KLAVUZU 1 505 567 000
15 [ALYAN CIVATA DIN 912 — M8x16 4 836 706 580
18 |PIiM - 42CrMoS4 1 836 000 034
19 [ZINCIR CAPASI 1 802 607 217
o Z@NC@R KUTUSU / "Mini" 11 Mt ZiN.CiR' igil\{ 1 838 980 218

ZINCIR KUTUSU / "Maksi" 22 Mt ZINCIR ICIN 1 838980 219

A
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CH Operator El Kitabi ve K. Klavuzu

4-) ELEKTRIK

4.1-) ELEKTRIK BAGLANTILARI

10 lu soket yardimiyla hemen baglantiyi ayirir, elektrik panosu ve pushbuton baglamasini yapar,calisma
ve mudahele kolayilgi saglar.Montaj ve servis kaynakli, mumkun yanlis baglantilari engellier.

Soket ,enerji giri i icin araba
yuriyt stne baglanir

Guc tedari gi icin cabuk ba glanti
saglanir

Kumanda ba glantisinin hemen

ayrilmasini sa glar

Calisma Voltaj

Baglanti Noktalari

3PH/PE
380-415V /50 Hz Star
Standart
440-480 V / 60 Hz Star
208-230 V /60 Hz Delta
220-240 V / 50 Hz Delta
Opsiyonlar 360-400 V / 50 Hz Star
460-500 V / 60 Hz Star
550-600 V / 60 Hz Star

A

[ C

Sayfa : 13/41
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CH Operator El Kitabi ve K. Klavuzu

4.2-) Direkt Kontrol

Fonksiyonlar :

- Yukari / Asagl
- Tek Hiz

- Pushbuton enerji giri  sine do grudan
baglanir.

Opsiyonlar :
- Cift Hiz

4.3-) Dusuk voltajli Kontrol(Kuguk) 48V

Fonksiyonlar :

- Yukari / Asagi

- Tek Hiz

- Pushbuton enerji giri  sine 48V
Uzerinden ba glanir.

Opsiyonlar :
- Cift Hiz
- Limit sivi¢ ayarlari daha a sag! kanca
pozisyonu igin ayarlanabilir.

4.3-) Dusuk voltajli Kontrol(Kuguk) 48V

Fonksiyonlar :

- Yukari / Asagi / Araba Cali gmasi

- Cift Hiz

- Pushbuton kontrolu 48V
Uzerinden yapilir.

Opsiyonlar :
- Cift Hiz
- Limit sivi¢ ayarlari daha a sag! kanca
pozisyonu icin ayarlanabilir.

Sayfa : 14/41
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CH Operator El Kitabi ve K. Klavuzu

4.5-) ELEKTRIK / SiVIC PLAKASI

'T\I%Z PARCA ADI ADET PARCA NO
1 [SiVIC PLAKASI 1
2 KLAMENSLER 1
3 DIYOT ES4 1 830 199 035
4 |ALYAN VITA DIN 7500 - M5x12 3 836 761 063
5 RONDELA DIN 137 - A5 3 838 981 922
7 CIVATA YATAGI Tip A SW10M5x50 2 838 542 019
8 |[AKIM ROLESI 1 830 360 030
9 [SOMUN M20x1,5 1 838 963 021
10 |2 Li KLAMENS 1

Sayfa : 15/41



CH Operato6r El Kitabi ve K. Klavuzu

4.6-)

~10mim2

LD

ELEKTRIK/ KUCUK YONLEND iRME TERTIBATI h/s

380-415 V 208-480 V 440-480 V 575V
POZ NO PARCA ADI ADET 50 Hz 60 Hz 60 Hz 60 Hz
Parca No Parca No Parca No Parca No
1 Sivi¢ Yatagi/Levhasi 1
2 Kiskagli klamens 1
3 Diyot ES4 1 830 199 035
4 Muhafaza K1 1 838 070 001 | 838070 002 838 070 001
B Muhafaza K21/K22 1 838 070 021 | 838070022 838 070 021
6 Muhafaza K23 1 838 070 023 | 838070024 838 070 023
9 Elektronik Fren Klamensi 1
10 ince Ayar Salteri 1 838 980 646
11 Kilit Kapagi 1 838 980 647
12 Hassas Koruma 0,5A TR(5x20) 1 838 980 615
13 Transformator 48V AC 1 838980 616 | 838 980 640 | 838 980 639 | 838 980 64
14 Alyan Civata DIN 7500 - M5x12 3 836 761 063
15 Rondela DIN 137-A5 3 838 981 922
16 Civata Yatagi CH1/CH2 igin 3 838 542 029 / TIiP A SW10 M 5x35
16 Civata Yatag! CH3 igin 3 839 542 019/ TIP A SW10 M 5x50
A Sayfa : 16/41
A
—



’-—-J‘ F—I\
[ et

CH Operator El Kitabi ve K. Klavuzu

4.7-) ELEKTRIiK/ BUYUK YONLEND iRME TERTIBATI h/s/f

380-415 V 208-480 V 440-480 V 575V
POZ PARCA ADI ADET 50 Hz 60 Hz 60 Hz 60 Hz
Parca No Parca No Parca No Parca No
1 Sivi¢ Yatagi/Levhasi 1
2 Kiskagli klamens 1
3 Diyot ES4 1 830 199 035
4 Muhafaza K1 1 838 070 001 838 070 002 838 070 001
5 Muhafaza K21/K22 1 838 070 021 838 070 022 838 070 021
6 Muhafaza K23 1 838 070 023 838 070 024 838 070 023
7 Muhafaza K41/42 1 838 070 021 838 070 022 838 070 021
8 Muhafaza K43 1 838 070 023 838 070 024 838 070 023
10 ince Ayar Salteri 1 838 980 646
11 Kilit Kapagi 1 838 980 647
12 Hassas Koruma 0,5A TR(5x20) 1 838980 615
13 Transformator 48V AC 1 838 980 616 838 980 640 | 838 980 639 838 980 641
14 Alyan Civata DIN 7500 - M5x12 3 836 761 063
15 Rondela DIN 137-A5 3 836 981 922
0 Civata Yatagi CH1/CH2 igin 3 838 542 029/ T?P A SW10 M 5x35
Civata Yatag! CH3 icin 3 839542 019/ TIP A SW10 M 5x50
A Sayfa: 17/41
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CH Operator El Kitabi ve K. Klavuzu

4.8-)

ELEKTRIK / SINIR SiVICI

KALD. KALD.
POZ NO PARCA ADI ADET | YUKSEKLIGI | YOKSEKL iGi
0-9M 0-25 M
1 MONTAJ LEVHASI 1 831 430 004
2  |viDA DIN 963 - M5x8 3 836 223 061
3 SINIR $ALTERi GTES 51-67 (0-90m) 1 838 980 633
SINIR SALTERI GTES 51-180 (0-25m) 1 838 980 634
4 KABLO 1 761 685 000
A |KOMPLE SINIR SALTERI (POZ1-4) 1 491 398 558 491 398 555

A
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CH Operator El Kitabi ve K. Klavuzu

4.9-) ELEKTRIK/ Fi§ SOKET

!
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+ 4+
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— B

| \
| | |

76/ 10 L9 00 ng

POZ PARCA ADI ADET PARCA NO
1 BUTON DISI SOKET 2 838 980 136
2 CIVATA DIN 7500 - M4x12 8 836 764 032
3 BUTON KABLO GIRISLERI - 10 KUTUP 1 838 980 202
4 SEBEKE KABLO GIRISLERI - 10 KUTUP 1 838 980 173
5 KABLO 2
6 BUTON ERKEK SOKET M25 2 838 980 655
7 10 KUTUPLU SEBEKE FISI 1 838 980 202
8 10 KUTUPLU BUTON FiSI 1 838 980 173
9 SEBEKE SOKETI ICIN REKOR M25x1,5 9-16 HSK-K 1 830 920 257

/\ Sayfa : 19/41
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4.10-) FREN SERVISI :

4.10.A-) Freni Kontrol Etmek :

Fren astarinin ¢ok uzun hizmet yagami olmasina ragmen fren,
muntazaman kontrol edilmelidir, ve sertlikte zorunlu bagli olma olarak

ayarlanmasi faydalidir.

Frenin sikmasi, izlenerek kontrol edilebilir, fren, uygulandiktan sonra
kullanici yukin kaymaya devam ettigi mesafeyi dlgmelidir.

Fren ayarlandigindar bu mesafe goz ile goriilecek sekilde fark edilirse.
Yukin kayma aralgi, rutin kontrollerin bir pargasi olarak kontrol edilmeli

ve o sekilde ayarlanmalidir.

Fren bakimi sirasinda fren ¢ikarilarak balata yiizeyi ve ayna kontrol
edilir. Ardindan adaptdr ve bobin kontrolleri yapildiktan sonra varsa
degismesi gereken parcalar degisir ve fren ayarlamasi yapllr.

F e P\

I e E s

Balata kalinli g1, minimum sinirlarin a sagisinda olmamalidir:

o -Balat'a Kalinhgi
Yeni Min.
CH2 105mm | 80mm
o Balata Kalinhgi Yeni
Min.
CH3 105mm | 7.5mm

4.10.B-) Freni Ayarlamak :

Fren ortlisu, alti alyan civata ile gébege baghdir.Fren
ortusd, cikanldigr andan itibaren, fren, gébegin sol
kenarinda bulunacaktir.

Fren arahgini (3) dlgmesi icin belli bir dlgek
kullanilmalidir — bu, 0.6 mmi agsmamalidir ve
asagidaki gibi ayarlanir:

1. Alyan vidalari gevset (1)

2.Ayarvidasini dondurerek araligi ayarla (2)

3. Alyan vidalarini sik (1)

4. Bir 6lgu aletiyle yeni aralidi 6l¢. (3)

5. Sireci tekrarla, arzulanan aralik (0.2 mm),
basarilincaya kadar...

6. Her zaman (1) ayar islemi, yapildigi zaman alyan
vidalarini sikmayi unutmamalidir.

CH Operator El Kitabi ve K. Klavuzu

CH2 CH3
Poz Parca Adi Adet P 0o Parca No
MANYETIK BOBIN 1
MANYETIK BOBIN 1
1 MANYETIK BOBIN 1 807 309 585
MANYETIK BOBIN 1 807 309 586
MANYETIK BOBIN 1 807 309 590
MANYETIK BOBIN 1 807 309 591
2 BALATA YATAGI 1 807 309 587 807 309 592
3 AYNA 1 830 060 190 830 060 290
4 ADAPTOR 1 807 309 596 807 309 597
5 PLASTIK KILIF 1
6 BAGLANTI CIVATASI M5 1
7 YAY 1
8 SOMUN 3
9 ALTI KOSE CIVATA 3
SEGMAN DIN 471/1 15x1 1
10  |SEGMAN DIN 471/1 18x1,2 1 839 610 009
SEGMAN DIN 471/1 20x1,2 1 839 610 010
11 [KAMADIN 6885/1 ASX6X17 1
KAMA DIN 6885/1 B6x6X16 1 837 105 027
Komple fren diski (Balata , ve ayna), balata yuzeyindeki
asinmadan dolayi, iki kez ayarlandiktan sonra U¢iincide
degistirilmelidir.
1

4.10.C-) Fren Aynasini Yenilemek :

Vidalari gevset ve frenin gévdesini ¢ikar.
Fren diski, bir ayna ylizeyinde oturur ve simdi cekilebilir.
Yeni fren diski (ayna) bobine baglidir.Buradan sokulerek yeni

disk yerine monte edilir.

balata araliginin, daha énce aciklanan sekilde ayarlanarak ve
kontrol edilerek yenileme yapilir.

Sayfa: 20/41




CH Operato6r El Kitabi ve K. Klavuzu

4.11-) ELEKTRIK/BUTON

3 Mtigin
Temel Birim Tip Parca Numarasi
CH1,CH2ve CH3........... Tek Hiz - Kaldirma/indirme ..........cccecueeiineenn. 753921 000.............
CH1,CH2ve CH3............. Cift Hiz - Kaldirma/indirme ...............cccuvvnnne. 753 883 000.............
CH1,CH2ve CH3............. Cift Hiz - Kaldirma/indirme ve yiriime ............. 761 768 000.............
3 Mtigin
Temel Birim Tip Parca Numarasi
CH1,CH2ve CH3........... Tek Hiz - Kaldirma/indirme ..........ccoceuevinneenn. 753922 000.............
CH1,CH2ve CH3............. Cift Hiz - Kaldirma/indirme ...............cccuuvnnne. 753 884 000.............
CH1,CH2ve CH3............. Cift Hiz - Kaldirma/indirme ve yirime ............. 761 769 000.............

6 Mt icin
Parca Numarasi
......... 753 921 001

......... 753 883 001
........ 761 768 001

6 Mt icin
Parca Numarasi

......... 753 922 001

......... 753 884 001
........ 761 769 001
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CH Operato6r El Kitabi ve K. Klavuzu

4.11.C-) Buton Kontroli

Zincir kaldirmasi ve kedi yada kopri elektrikli yuriytst buton kullanilarak kontrol edilir.Bu sekilde kullanmaya mobil
kullanim denir.Butonun ergonomik tasarimi, tek basina calismay kolaylastirir.

Kaldirma motoru cift hizh ise iki adet digme ile kontrol edilir veya tek digme ile iki kademeli digme vasitasi ile
kontrol edilir.Diger tim hareketlerde de buton kontroll bu sekildedir.

Asagida buton kullanimi gosterilmigtir:

* Birak => duragan

» Digmeye basili (Sekil A) => hassas hiz

» Dugmeye basil (Sekil B) => ana hiz icin ikinci kademeye basildi

* Acil stop dugmesine basildi (Sekil C) => Diger digmelere basilsa bile
fonksiyonlar durur. (Sekil D) => Saat yoniinde dondiriimesi
durumunda diugmeler calisabilir.

START o <Emergency stop

i Q <4 Kaldirma butonu
; . <«indirme butonu

[ . O < Araba saga yuritme butonu

=« . <Araba sola yiriitme butonu

I O «Kopri ileri butonu
/ . <«KOopri geri butonu Sekil D

A Sayfa : 22/41



CH Operato6r El Kitabi ve K. Klavuzu

4.12-) CH2 DIREK KONTROL DEVRE DiYAGRAMI
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CH Operator El Kitabi ve K. Klavuzu

4.13-) CH3 DIREK KONTROL DEVRE DiYAGRAMI-TEK HIZ iCiN
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CH3 DIREK KONTROL DEVRE DiYAGRAMI-CIFT HIZ iCiN
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CH Operator El Kitabi ve K. Klavuzu

5.1-) 1/1 DONAM KANCA BLO GU
o ret | o | o
1 Kanca Govdesi 2 505 373 900 | 505 377 800
2 Silindirik Pim 1 836 000 028 | 836 000 049
3 Kanca (Gaga,Bute,Somun) 1 511791801 | 511 791 802
4 Plastik Tampon 1 838 980 243 | 838 980 240
Civata DIN 912 - M5x40 2
5 Civata DIN 912 - M6x45 2 836 713 110
Civata DIN 912 - M8x50 2 836 709 139
Somun DIN 982 - M5 2
6 Somun DIN 982 - M6 2 836 914 812
Somun DIN 982 - M8 2 836 914 814
7 Etiket 1
A KOMPLE KANCA BLOGU 1 511 636 401 | 511 652 501
Poz (1-7)
5.2-) 2/1 DONAM KANCA BLO GU
1000 Kg 2000 Kg
Poz Parca Adi Adet NI.05 N
1 Kanca Govdesi 2 505 374 000 [505 377 900
2 Mil 1 811 279 807 [811 279 808
3 Kanca Kaveleta 1 511 632900 |511 649 100
4 Mil Kovani INA HK2012 2 834 612 000
Mil Kovani INA HK2516 2 834 612 516
5 Destek Diski DIN 988 - 20x28x2 2 850 520 003
Destek Diski PAW 26 P10 INA 2 838 629 020
6 Kanca (Gaga,Bite,Somun) 1 511791802 |511 791 803
7 Plastik Tampon 1 838 980 244 |838 980 241
8 Civata DIN 912 - M6x55 2 836 709 112
Civata DIN 912 - M8x60 2 836 709 141
9 Somun DIN 982 - M6 2 836 914 812
Somun DIN 982 - M8 2 836 914 814
10 Etiket - 1000 Kg 1 711842 712
Etiket - 2000 Kg 1
KOMPLE KANCA BLOGU 1 511 632 601 | 511 648 201
Poz (1-10)
/\ Sayfa: 26/41
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CH Operator El Kitabi ve K. Klavuzu

5.3-) CH2 ziNCIiR

Zincirli Ving

CH?2

Standart Gosterim

RDT 5x15 H 80 D veya HE KN
CES-G80 RAS - 5x15

Tedarikcinin  test  sertifikasinin
orijinali, imalat¢inin elinde
bulunmaktadir.Bu sertifika DIN
EN-10204 standartlarina uygun

Zincir Tel Capl 5 mm ,
— - hazirlanmistir.  (Sekil) A vye
Ek Yeri Baglanti Kalinigi (dm) Min. 4,5 mm halkalarinin/baklalarinin
: uygunlugunu Olcmek
I¢ Hatve (f) Max. 15,9 mm mimkundir..Yapilan 6lgim, 2x3
11 Bakla Boyu (|) Max. 178,5 mm ve 1x5 zincir halkasinda bir
Yiizey Galvanizli yapiimalidir..  Zincir, 6lcllecegi
— — — zaman gerilmig olmalidir. [1+ 12+
Malzeme Ozel Zincir Celigi 13, "L" dn olgilen degeri
Kaldirma Kapasitesi Max. 500 Kg belirlenen sinirlari
- T - asmamalidir.Eger belirtilen sinir
FabrikaTest Yuki Min. 20 kN Olcuimlerinin herhangi biri aglilirsa,
Kopma Yk Max. 32 kN zincir, yeni orijinal zincir ile
Metre Agirlik 0,54 Kg/m degistiriimelidir.
Zincir Bakimi ve De gistirilmesi
lencllr. Bakimi | N Tip CH 2
Zincirin 6mri, biuyuk élctide yaglayici maddenin etkisine bagh olur.
Denetleme ve bakim araliklari, cevresel etkiler ve sertlige gore Zincir Ebadi dxt 5x 15
faydasi degisecektir. . :
o Lo . o N Min. Ek Yeri
Zincirde h.e.r gln gorsel bir antrol uygun olur., yagin kgllte.sw Baglanti A 45
arttirmak icin yag kontrol edilir gerekirse degistirilir.. Kirletilen Kalinhgi
zincirler yaglanmadan 6nce temizlenmelidir.Zincirler, gevsemis
halde iken yaglanmali béylece eklem yerlerine de yagin ulagmasi Max. Ig Hatve | t 15.9
saglanmalidir.
20W-50, aralgindaki yagin standart olarak kullanimini motor yagi Max. 11 Bakla | 178.5
kullanimina tercih edilmelidir. Boyu '
Zincir Denetimi Sekil A
Zincir degisimi karari agagidaki kriterlere gore yapilr: s
« = » Zincir uzunlugu Y
» = = Yiizey aginmasi 5)
:
= = - dy + d
= » » KOrozyon . » dy = — 5 2
:
DIKKAT.! dp (B
Korozyon ¢odu zaman, zincirin emniyetli calisma _) = hd B d
yukinu azaltir ve zincir problemlerinin en énemli . 8
nedeni olabilir. K
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CH Operator El Kitabi ve K. Klavuzu

5.4-) CH3 ZINCIR

Zincirli Ving

CH 3

Standart Gosterim

RDT 7x21 H 80 D veya HE KN
CES-G80 RAS - 7x21

Tedarikginin  test  sertifikasinin
orijinali, imalat¢inin elinde
bulunmaktadir.Bu sertifika DIN
EN-10204 standartlarina uygun

Zincir Tel Cap 7 mm _
—— - hazirlanmistir.  (Sekil) B ye
Zincir Hatvesi 21 mm bakilarak zincir
Ek Yeri Baglanti Kalinhigi (dm) Min. 6,3 mm halkalarinin/baklalarinin
: uygunlugunu olcmek
I¢ Hatve (1 Max. 22,2 mm mumkundur..Yapilan 6lcim, 2x3
11 Bakla Boyu (|) Max. 249,9 mm ve 1x5 zincir halkasinda bir
Yiizey Galvanizli yapllmalld|r.. .Zincir, Olculecegi
— — — zaman gerilmig olmalidir. 11+ 12+
Malzeme Ozel Zincir Celigi 13, "L" dn olgilen degeri
Kaldirma Kapasitesi Max. 1000 Kg belirlenen sinirlari
: T : asmamalidir.Eger belirtilen sinir
FabrikaTest Yk Min. 40 kN Olciimlerinin herhangi biri asllirsa,
Kopma Yk Max. 60 kN zincir, yeni orijinal zincir ile
Metre Agirlik 1,10 Kg/m degistiriimelidir.
Zincir Bakimi ve De gistirilmesi
Zl_nc_|r_ Bakimi | N Tip CH 2
Zincirin 6mri, buyuk olctde yaglayici maddenin etkisine bagh olur.
Denetleme ve bakim araliklari, cevresel etkiler ve sertlie gore Zincir Ebad dxt 7x21
faydas! degisecektir. ; :
o N . o L Min. Ek Yeri
Zincirde her giin gorsel bir kontrol uygun olur, yagin kalitesini Baglanti o 6.3
arttirmak igin yag kontrol edilir gerekirse degistirilir.. Kirletilen Kalinhign
zincirler yaglanmadan énce temizlenmelidir.Zincirler, gevsemis
halde iken yaglanmali béylece eklem yerlerine de yagin ulagmasi Max. ig Hatve | t 222
saglanmalidir.
20W-50, araligindaki yagin standart olarak kullanimini motor yagi Max. 11 Bakla | 2499
kullanimina tercih edilmelidir. Boyu '
Zincir Denetimi Sekil A
Zincir degisimi karari agagidaki kriterlere gore yapilr: .
» = & Zincir uzunlugu - is -
= » & Yiizey aginmasi (5)
.
a =4 — d; + d
L I ) K 1 2
orozyon a d O = 2
5
DIKKAT.! dn (B
Korozyon ¢odu zaman, zincirin emniyetli calisma _) = e B d
yukini azaltir ve zincir problemlerinin en énemli . 8
nedeni olabilir. K
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CH Operator El Kitabi ve K. Klavuzu

6-)

(kullanici sorumlulugundadir)

VAN

DIKKAT.!

Ving kabuliiniin ve test proseduriiniin, kullanici , nerede
yapildigi ve uygun personel tarafindan yaptirilip
yaptiriimadigindan sorumludur.Kontroller Tark
Standartlari TS 10116 kaldirma ve tasima makinalari -
vincler muayene ve deney metodlarina gére yapilir.

Servis elemani asagida belitilen 6zelliklere sahip
olmaldir:

» Tam bir mekanik bilgiye sahip olmahdir, ve zincirli
vincin elektrik sistemleri hakkinda yeterli bilgi ve
tecriibeye sahip olmaldir.

Kullanicl, vincin, denetlendigi ve bir uzman tarafindan
test edildigini garanti etmelidir ve belgelendirmelidir.
Test icin zorunlu personel/bakim personeli olugturmal
ve uygun araliklarla denetlemeler yapilmalidir.
Kullanici bakimlar ve testler i¢cin uygun malzemeyi
saglamalidir.

Asagidaki maddeler 6zellikle, kabul testinin bir parcasi
olarak kontrol edilmelidir:

* Zorunlu emniyet kurallarina uygunlugun kontrold
yapiimalidir.

» Kaldirma grubu ve koprl yapisi, ¢calismay etkileyen
herhangi bir kusura sahip olmamalidir.Ya da personelin
emniyeti agisindan sakincall olmamalidir.

* Yapilan testlerin sonuglari denetleme programinda
kaydedilmelidir.

* Yapilan test esnasinda gortilen herhangi bir kusur
dizeltimelidir.Uzman personel problem dizltildikten sonra
vinci tekrar denemelidir.

» Uzman personel vincin ¢calismasinda bir sakinca
olmadigina karar vermelidir.

A
LD

TESTLER

é DIKKAT.!

Bu kisimda tanimlanan, herhangi bir testin, 6zellikle
yapilmasi zorunlu olan ulusal diizenlemelerin gerektirdigini
sartlar altinda kabul testine tabi tutulur.

Eger ulusal test diizenlemeleri gerektirirse test, dinamik
yukleme ve statik yiklemenin belirlenmis standart yuklerinin
daha ustiinde yukler icin test yapilmadan evvel zincir
imalat¢isindan bilgi ahnmahdir.

Kaldirma grubunun giavenli kullanimi igin gerekli olan
testler uzman bir personel tarafindan yilda en az bir kez
kontrol edilmelidir.

Ayrica vincin kullanim sikligi test araliklarini da
etkileyecektir.

Ayni zamanda tozlu,kumlu,asidik ¢evreler daha kisa test
araliklarini gerektirecektir. Test araliklart maksimum bir
yildir Trkiyede bakim ve test araliklari Gi¢ ayda bir
standartlastiriimistir.

Yapilan bakim ve testlerin sonuclari muhakkak bir
denetleme raporunda vincin takip edilebilmesi icin
kaydedilmelidir.

Daimi bakim ya da rutin testler asagidaki maddeleri
icermelidir:

« Ving bilesenleri icinde zarar géren malzeme olup
olmadigi

* Emniyet ekipmanlarinin ve frenlerin dogru calisip
calismadigi ve korozyon ve diger problemlerin kontroli

« Uzman personel kontrol ettigini isaretler ve calistirdigini
denetleme programinda kontrol eder

» Mekanik yapi kontroli

« Vincin teorik yasinin ne kadar gectiginin kontrol(,
emniyeti etkileyen kusurlarin dizeltmesinin izlenmesi ¢
Son deneme testlerinin yapilmasi

DIKKAT.!

Kullanict, vincin teorik hizmet yagsaminin sonunda vinci
hizmet disina almalidir.

Vincin calismaya devam edilebilmesi uzman personelin
¢alisma durumunu onaylamasiyla mimkin olacaktir.
Bu kosullar, denetleme programinda kaydedilmelidir.
Kullanicl, vincin ¢calisma sartlarina uygun oldugunu
garanti altina almalidir.
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CH Operator El Kitabi ve K. Klavuzu

6.2-) Teorik Hizmet Omrii - "D"

Makine talimatlari maddi yorgunluk ve yaglanmanin sonucu olarak kaldirmalarda tehlikelerden kaginmak icin giivenlik
Olcilerine uymayi sart kosmaktadir.Asagida giivenli calisma émri tabloda gésterilmistir.

1Dm 1Cm 1Bm 1AM 2m 3m 4m 5m
Galigma Grubu M1 M2 M3 M4 M5 M6 M7 M8
Sira Yikleme Durumu Teorik Servis Omri "D"
1 |Pustkyogunlukiu 1Ll K=05 | o4 [ 4500 | 3200 | 6300 | 12500 | 25000 | 50000 | 100000
(Kmi= 0,125 = 0,53
IOrta yogunluklu yiikleme 2/L.2
o> |os<k<o063 400 | 800 | 1600 | 3200 | 6300 | 12500 | 25000 | 50000
((Kmz2=0,25 = 0,633
Yiksek yogunluklu 3/L3
3 |oss<k<og 200 | 400 | 800 | 1600 | 3200 | 6300 | 12500 | 25000
(Km=05=083
Orta yogunluklu yikleme 4/L4
4 |os<k<1 100 | 200 | 400 | 800 | 1600 | 3200 | 6300 | 12500
(Kma=1=18

6.2.A°)

Calisma performansinin kaydi

Operat6r ya da ving sahibi kaldirma grubunun performansini en azindan yilda bir kez yapilan bakimlarda kayit
altina aldirmalidir.Vincin performans kaydi FEM standartlarina gére yapiimaldir.

6.2.B-) Teorik hizmet 6mrinin de gerlendiriimesi

Vincin ¢alismasini denetlemekle sorumlu olan servis goérevlisi,periyodik bakimlar sirasinda vincin hizmet émrindn
dolup dolmadigini kontrol etmesi gerekmektedir.
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CH Operator El Kitabi ve K. Klavuzu

2.1-) DENETLEME VE BAKIM C iZELGESI

PARCA BAKIM KR ITERLERI BAKIM ZAMANLARI
ONCELIKLI S RUTIN
GOREVLER GUNLUK BAKIMLAR
Fonksiyon testi X X X
FREN Blata surtiinme aralgi X
KAYDIRMA BALATASI Fonksiyon testi X X
Gorsel Kontrol X X
L Yag konrtoli/yaglama
ZINCIR Zincir 6lcumleri X X X
X
ZINCIR KUTUSU Baglama Kontrolii X X
KANCA GAGA/KANCA G(ZO':F?IInK[())Q:Irr?’IIe X
EMN. MANDALI g ” X
Kontrolu
Durug bigiminin kontroli X X
Emniyetli tutma kontroll
. Bicim ve yipranma X X X
KANCA BLO GU kontrolii X
X
Kancanin dogru binmesi X X
ASKI GOZU / MAPA / Bicim ve yipranma X
CENGEL kontroli
Fonksiyon testi X X X
KONTROLLER Gug¢ tedariginin kontrolt
/\ Sayfa : 31/41



CH Operator El Kitabi ve K. Klavuzu

7-) GENEL

NOT: CH Operator el kitabi ve kullanim klavuzunun okunmadan vincin kullaniimasi sakincall olacaktir.

Vingler yiiksek tehlikeli yiik kaldirma makineler grubuna aittirler.

Bu makineler yikleme — bosaltma iglerinde, montaj, demontaj ve ekipman tamiratta, ayrica uretim teknolojik
islemlerinde yuk tasima amaciyla kullanilir.

Vinclerin kullanimi sirasinda kazalarin ana sebepleri asagida belirtilmigtir:

...Kaldirma mekanizmalarin, limit salterlerin, vin¢ ve araba yuritme mekanizmalarinin fren arizasi,kabine ve kdpriye
¢ikis kapilarinin blokajt;

...YUk halatlarinin/Zincirlerinin kopmasi;

...Metal konstruksiyonlarin dagiimasi (tastyicilarin, kiriglerin, arabalarin vs. ) ving rayinin ve ¢ikmaz
tamponlarin arizasi;

...Vincin rizgarla hareket etmesi;

...Egitimlesmemis operatérle vincin kullaniimasi;

...Elektrik techizatinin arizasi ve ¢alisanlarin elektrikle ¢arpilmasi;

...Kdpri vinclerinde calisma sirasinda “isaret sisteminin” uygulanmamasi;

...Platformlarindaki ve dénen pargalarindaki ¢itlerin bulunmamasi veya arizall olmasi;

...Vincin caligmasi sirasinda emniyet tedbirlerine uyulmamasi;

...Yuk tutma bloklarin ve sékulebilen yik tutma aletlerinin halat arizasi;

...YUkln egik sekilde kaldiriimasi;

...Yukin yanlis baglanmasi, asiri yikleme yapiimasi;

...Vagonda veya baska bir yliklenecek ve bosalacak aracta insanlarin bulunmasi;

...Malzeme stoklamasinin diizgiin olmamasi,

...manyetik ve kiskacli kepceli vinclerin faaliyet bélgesinde ve yik altinda insanlarin bulunmasi;

Vinclerin emniyetli kullanimi dogru egitilmis operatoriiniin  profesyonel
hareketlerine baghdir.

7.1) GENEL SARTLAR

Vinclerin kullanilabilmesi ve bakimlarinin yapilabilmesi icin ydnetici tarafindan operatorlerin zihinsel ve fiziksel olarak
egitiimis olmasi, 18 yasindan gen¢ olmamasi ve en az 8. siniftan mezun olmasi sartlariyla ving operatori olarak
gorevlendirilebilir. Képrii ve portal vinglerin operatérleri elektrik emniyetinde en az 1l kalifiye grubuna sahip olmalilar.
Operator tek basina calismaya baslamadan 6nce c¢alistirilacak vincte staj gérmelidir. Genel ve 6zel amacli

vingler icin en az 10 giin ve metallirji Gretimde kullanilan vingler icin en az 1 ay staj siresi olmalidir.

Standart talimatnameye ve ving tipine dayanarak, kullanim ve montaj yerinin sartlarina gére ving operatorleri icin
Uretim talimatnamesi kurum tarafindan hazirlanir.

Operatdr daha 6nce calismadidi bir vince gectigi zaman (6rnedin kule vincinden képri vincine), calismaya baslamadan
once ilgili egitim programindan ge¢melidir. Boyle durumlarda egitimde 'kisaltilmis programlar uygulanabilir.
Operatdr daha 6nce calistigi ving ile ayni tip olan, ancak farkh konstriksiyonlu bir vince gectiginde, mutlaka

tek basina calismaya baslamadan énce vincin kullanim ve bakim 6zellikleriyle tanismali ve staj gérmelidir.

Kullanim beceri testinden sonra operator tek basina ¢alismaya baslayabilir. Staj ve kontrol diizeni ving sahibi
tarafindan belirlenir.
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b)

c)

d)

f)

CH Operator El Kitabi ve K. Klavuzu

7.2-) OPERATOR

Vinci elektrik ve makine bilgisi yeterli, glivenlik tedbirlerinden sorumlu olabilecek eleman kullanmalidir.
Ving operatoriintin gdrevi : Bakimin ve onarimin zamaninda yapilmasi, vinci arizasiz 've kazaya sebep
olmayacak tarzda calismaya hazir bulundurmaktir.

Ving operatoriinden habersiz ving Uizerine tamirci dahil hicbir kimse ¢ikmamali, bitin isler operatdriin
sorumluluguna terkedilmelidir.

Ariza oldugunda ana ve diger salterlerden cereyan kesilmeli, elektrigin veriimemesi icin tedbirler alinmalidir.
Ving Uzerinde ¢alisma yapilirken asagiya takim dusurilmemeli, tamirden sonra raylarda veya vincin
Uzerinde dusebilecek bir sey unutulmamalidir.

Hareketten evvel ving yollari, yikin gececegi yerler kontrol edilmelidir.

3.1. Operatér calismaya baslamadan dnce santiye giinlik defterini okumali, vincin ve rayin arizali olmadigindan
emin olup vinci teslim almaldir.

Operatorin yapmasi gereken hareketler:

1) Onceki nébette calisan operatdrden veya sorumlu kigiden “anahtar-igaret” teslim almali. Ving tamiratta ise,
tamirat iglerinden sonra tamirat sorumlusundan “anahtar-isaret” teslim alinmaldir.

2) Vincin mekanizmalari ve frenleri, ayrica ylrtiyen kismi ve siviclerini kontrol etmesi gereklidir;

3) Rulmanlarin ve halatlarin yaglamasini, ayrica yaglama aletlerinin ve kecelerin durumunu kontrol etmesi;

4) Mumkn olan yerlerde vincin metal konstriiksiyonlarinin kaynakli,percinli ve vidali baglantilarini kontrol etmesi;
5) Kanca gaga ve kanca blogunun veya diger yik tutma aletlerinin baglantilarinin kontrol edilmesi;

6) Blokajlarin ve emniyet cihazlarinin vincte calisip calismadiginin kontrol edilmesi;

7) Ving ve calisma mekaninin aydinlatma sisteminin calisip calismadiginin kontrol edilmesi;

8) Ving rayi ve ¢elik tamponlarin kontrol edilmesi;

9) Mumkin olan yerlerde motorlarin, kablolarin, alicinin, kontrol panelinin, topraklamanin kontrol edilmesi ve
koruyucu panel kapilarinin, ana salterlerin, manyetik panellerin ve platformdaki menhollerin kapali olup
olmadiginin kontrol edilmesi;

10) Ving rayl boyunca stoklanmis yuklerin ve diger konstriiksiyonlarin arasindaki gecidin (aralk) genisligi en az
700 mm olup olmadiginin kontroli;

11) Vinci teslim aldiginda ndbetini aldigi operatérlerle birlikte vincin kontroll yapilmali. Kontrol yapilabilmesi igin
ving sahibi tarafindan gereken zaman ayrilmalidir.

12) Mekanizmalari ve salterleri kapatarak ving kontroli yapilir. Ving belseme salteri kapatilip gerilim kablosunun
kontroll yapilir.

/\ Sayfa

7.2.A-) VINCI CALISTIRMADAN ONCEK i OPERATOR SORUMLULUKLARI

. 33/41



CH Operator El Kitabi ve K. Klavuzu

13) Ving kontrol sirasinda gerekli ise operatér portatif lambayi kullanmahdir.(lambanin gerilimi 12 V asmamal).
14) Ving kontroliinden sonra operator vinci calistirarak denemeli. Denemesinden 6nce vingte operator disinda
kimse olmadigi, butiin kontrol kollarinin sifir durumda oldugundan emin olmaldir.

15) ise baglamadan énce vincin asagida yaziimis mekanizmalari operator tarafindan yiiksiiz denenmelidir.
15-A) Elektrik cihazlari;

15-B) Hareket ve kaldirma frenleri;

15-C) Vin¢te bulunan sinyal (alarm) ve emniyet aletlerinin blokajlari. Yukslz iken kanca kaldirilarak kaldirma
mekanizmasinin limit salterleri calistirip calistirmadigini kontrol etmelidir.

16) Kontrol ve deneme sirasinda is givenligine engel olabilecek arizalar ortaya ciktiginda ve operatoriin kendi
imkanlariyla arizanin giderilmesini saglanamadiginda ise baslamadan santiye gunlik defterine not birakmali ve is
guvenliginden sorumlu elemana, teknik bakima, ving bakimlarindan sorumlu elemana haber vermelidir.
Operatérin Cali gsmaya ba gslamamasi gereken du

1) Vincin metal konstrilksiyonunda catlaklar veya deformasyonlar, vidalarin veya percinlerin gevsemesi;

2) Kaldirma, kopri veya araba yuritme mekanizmalari hasarli (kusurlu) oldugunda;

3) Frenlerin arizali olmasi durumunda;

4) Kanca agzinin yipranmasi veya kanca blogu calismadiginda;

5) blokajlarin, alarm aygitlarinin, kaldirma, képri ve araba yiritme mekanizmalarinin limit salterlerininin
calismamasi durumunda;

6) Ving rayl bozuksa;

7) Teknik ruhsatlarin, tamiratlarin, teknik bakimin ve periyodik kontrol tarihlerinin sona ermesi durumunda;

8) Vincin sigortalarini degistirmek, vince elektrik vermek, elektrik cihazlarinin arizalarinin giderilmesi igin
operator elektrik¢iyi cagirmalidir. Operatoriin bu isglerin tek basina yapmasi yasaktir.

9) Operator is mekaninda aydinlatma siddetinin yeterli oldugundan emin olmali. Aydinlatma yeterli olmadiginda,
siddetli kar yagisinda veya sis oldugunda operatér ise baglamadan, vincin ¢calisma ve giivenlik sorumlusuna haber
vermelidir.

10) Vinci teslim alip, operattr santiye gunlik defterine vincin kontrol ve denenmesi hakkinda not almal ve
¢alisma ve givenlik sorumlusundan izin alip ise baglamalidir.
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CH Operator El Kitabi ve K. Klavuzu

7.2.B-) VINC CALISMASI SIRASINDA OPERATOR SORUMLULUKLARI

1) Ving, calisma sirasinda operatdr kullanim kilavuzdaki, Uretim, proje veya teknik harita talimatlarina ve sartlarina
gore calismalidir.

2) Vin¢ calismasi sirasinda operatér isten dikkatini ayirmamali, vincin calismasi esnasinda temizleme, yaglanma
ve onarim igleri ile ilgilenmemelidir.

3) Operatdr makinistten, bakim sorumlusundan izin almadan yabancilarin vincine girmesine ve vinci kullanmasina
izin vermemelidir.

4) Operator olmadiginda stajer vinci kullanmamalidir.

5) Araba veya ving yuritme, ving kaldirma mekanizmalari ¢calistiginda vince tirmanmak veya inmek yasaktir.

6) Beklenmedik elektrik kesilmesi veya baska sebepten dolayl vingte durma olmussa, operatdr btiin
kontrollerini sifir duruma getirmeli ve salteri kapatmali. YUk asili kalmissa, operator is

glvenliginden sorumlu elemani ¢cagirmali ve sorumlu geldiginde freni maniel sekilde serbest birakarak yiki yere
indirmelidir. Sorumlu kisi beklenirken operatdr insanlarin yik altinda bulunmasina izin vermemelidir.

7) Kaldirma, képru veya araba yiuritme mekanizmalarinin ¢alismasinda ara (durma) olmussa, tekrar vinci
calistirmadan 6nce uyari sinyali verilmelidir.

8) Vinci calistirmadan dnce operator stajerin guivenlikte oldugundan ve yabanci personelin calisma mekaninda
olup olmadiginda emin olmalidir.

9) Operator ving mekanizmalarinin agma ve kapama islemlerini yavasca yapmali. Hizli, ayrica gerekmediginde
freni serbest birakmak seklinde yiki indirmek yasaktir.

10) Ving hareketi tamamen durmadan operat6r ileri hareketten geri harekete baslamamalidir. Ancak kazayi
Onlemek icin baglayabilir.

11) Ving limit salterlerine veya diger kapatma aletlerine yaklastiginda operator hizi yavaglatmali. Limit salterler
normal calisma aleti olarak kullaniimamall.

12) Operattre emniyet aletlerini (kaldirma limiti, elektrik koruma vs.) kapatmak, ayrica emniyet aletlerinin

arizall oldugu durumlarda vingte calismak yasaktir.

13) Operattr vinci terk ettiginde giris salterini kapatmali, “anahtar-isareti” ¢cikartip yanina almalidir.

14) Onarim veya bagska amaclarla personellerin ving rayina ve yiriime yoluna girmeye izinli olup olmadigini operator
santiye gunluk defterinden 6grenmelidir.

15) Operattr kopri Gzerinden (képriyid kullanarak boyamak) boyama veya baska calismalar (islemler) sirasinda
vinci yuk tasimak icin kullanmamalidir. Bunun gibi calismalar is izniyle ve guivenlik tedbirlerine gére yapilimali,
araba Uzerinde gecici merdivenlerin, sehpali iskelelerin yerlestiriimesi yasaklanmalidir. Arabanin iskele
doésemesinden veya dosemesine sehpali iskele yerlestirilerek calismalar yapilmali, ayrica insanlarin arabaya
girmeden 6nce hattan elektrik kesilmeli. Kopriiniin veya arabanin yer degismesi calisanlarin emriyle yapiimali ve
bu sirada calisanlar giivenli yerlerde olmalidirlar (kabinde veya képri désemesinde). Personel araba izerinde
bulundugunda képriinin ve arabanin yer degismesi yasaktir.

16) Kopru vinglerin birkag katl olmasi durumunda ust vincin yuksiz ve Uste ¢ekilmis kancayla alt ving Gzerinden
gecmesi saglanmalidir.

17) Eger ving 6zel yik tutma cihazlariyla (manyetik, kiskacl kepce vb.) donatiimissa operator yuki kaldirmadan
once yukun guvenli seklinde tutuldugundan emin olunmalidir.

18) insanlarin olabilecegi yerler lizerinden yiik gecirmek gerektiginde operatér ise baglamadan énce sirket
yoneticilerden yazili olarak izin almaldir. Bu ¢alismalar is glvenligi sorumsu tarafindan yonetilmelidir.
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Calisma sirasinda operator a sagidaki kurallara uymalidir:
1) Sapani baglayan personelden onay aldiktan sonra ving mekanizmalari ¢alistirmalidir. Eger sapanlarin
baglanmasi Uretim talimatlara gére yanlis ise ve ona ragmen sapani baglayan personel onay veriyorsa, operatér bu
onaya uymamalidir.Yanhs verilmis onay nedeniyle hasarlar olmussa hem sapanci hem de operatér hasar
sorumlulugu tasirlar. Sirkette belirlenmis sekline gére operator ve sapanci arasindaki onay sekli uygulanmalidir.
“Stop” sinyalini kim vermis olursa olsun bagimsiz olarak operator tarafindan onaylanmalhdir.
2) Yuku kaldirmadan veya indirmeden dnce ¢alisma meké&ninda bulunan sapanciya ve digerlerine yiik altinda
kalmamalarina operator tarafindan dikkat edilmelidir. YUk tagsimasi ancak insanlarin calisma mekaninda
bulunmadigi zamanlarda yapiimalidir. Kiskacl kepcgeyi ve manyetik tutma aleti kaldirdiginda ve tasidiginda
operator ayni talimatlara uymaldir. Yikin platformdan yuksekligi 1000 mm’ den fazla olmadiginda sapanci
yukin yaninda durabilir;
3) Vagonetlere,oto araclara romorklara,vagonlara,platformlara ve diger tasima araclarina yik yuklediginde tasima
araclarinda personel olmadiginda yiki kaldirma ve indirme iglemi yapilmali. Kancali ving ile vagonlarin yikleme
ve bosalma iglemi vincin firma sahibi tarafindan onaylanmis teknolojiye gére yapiimalidir.
4) Yuk kaldindiginda kanca blogunun yik altinda dogru seklinde yerlestiriimesi gereklidir;
5) Yuk kaldirildiginda sapanin yiki givenli seklinde tutma ve frenlerin calisma kontroliintin yapilabilmesi igin
200-500 mm 6n kaldirma yapilmahdir.
6) Yukler veya yik tutma aletleri dikey seklilde transfer edildiginde yolda karsilasilan cisimlerin yiiksekliginden
500 mm kadar daha ylksekte bulunmalidir.
7) Hafif ylkler 6zel ambalaj icinde transfer edilmeli. Ayrica bunun gibi yiklerin transferinde parcalarin
disme ihtimali olmamalidir.
8) Yukin depolanmasi diizgiin yapiimali depolama gabarileri bozmadan ve gecisleri engellemeden yapilmalidir.
9) Zincir dikkatli takip edilmeli hasar olustugunda veya hasar bulundugunda ¢alisma durdurulmaldir.
10) Birkag vincin ayni anda ve tek rayda calismasi durumunda operatérler vinglerin carpmalarini énlemek icin
Uretim projesinde veya teknolojik olarak belirlenmis glvenlik talimatlarina uymalidirlar.
11) Manyetik yik tutma aletiyle calisan vinglerde yiklerin (6rnek olarak levha, kalip) transferi vinci zorlamadan
yapiimalidir. (asin yikleme olmamali).
12) Yakun agirlig bilinmiyorsa yik transferi yasaktir, sadece yukin gercek agirhdi érenildikten sonra yik transferi
yapiimalidir;
13) Yiklerde kullanilacak sapanlar belirlenmis saplanma semasina goére yapiimali. YUk icin gelistiriimis sapan
semasi yoksa bu tarz yiikiin transfer edilmesi ¢alisma givenligi sorumlusu tarafindan yonlendirilmelidir. Sapan
kullanimi i¢in kaldirilacak yikun agirhgi ve 6zelligi, dallarin sayisi ve egim agisi dikkatine alinarak uygun sapanlar
secilip kullaniimalidir. Genel amacli sapanlar icin sapan dallarinin acisi 90° gegcmemelidir.
14) Kancali, kiskaclh kelepceli veya manyetik kancali vinglerde yikun indiriimesi sadece motorla yapiimaldir.
15) Uretim projesi ile belirlenmig yerlere (depolanan yiikiin diigme, kayma ihtimalin olmadidi yerlere) transfer edilen
yukln indirmesine izin verilir. YUkin depolanacagdi yerlere daha dnce yukin agirligina uygun olan paletler
yerlestirmelidir. Yukin depolanmasi ve dizmesi diizgiin seklinde, depolama gabarilerini bozmadan ve gegitleri
engellemeden yapiimahdir.
16) Vincin yaninda personel bulundugunda operator vinci ¢calistirmamalidir.
(yalniz operator periyodik bakim sirasinda, bakimi yapan personel tarafindan onay alip vinci ¢alistirabilir.)
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CH Operator El Kitabi ve K. Klavuzu

7.3.C-) CALISMA SIRASINDAK i OPERATOR IiCIN YASAK DURUMLAR

1) Yukin sapana baglanmasinda izni olmayan kigilerin yik baglamasini yapmasi,ayrica etiketsiz ( saglam olup
olmadigini ve 6zeliklerini gosteren ) yuk tutma aletleri kullanilarak yik transferi yapilmasi gibi durumlarda
operator isi durdurmali ve glivenlik sorumlusuna haber vermelidir.

2) Vincin kaldirma kapasitesinden daha fazla agirlik kaldirmak; Operator yukin agirhgini bilemediginde,
kaldirmadan énce yazili olarak gereken bilgiyi gtivenlik sorumlusundan almalidir.

3) Vincin egik sekilde yik; kaldirma zemininden kancayla, kepceyle veya manyetik kanca ile cekmesi;

4) Gomulmus , bagka yikle kapatiimis, vidall veya betonlanmis yiki kancayla kaldirmak,ayrica yerden kopmasi
icin yukul sallamak;

5) Agirh@r Gzerinde belirlenmemis betonarme parcalari kaldirmak;

6) Hasarl gozll, yanlhis sapanlanmis ve dengesiz durumda olan betonarme parcalari, ayrica palet izerindeki
ambalaj icine fazla doldurulmus tuglalari, fayanslari vb. malzemeleri kaldirmak.

7) Fazla yiklenmis ambalaji transfer etmek;

8) Platformlari, rémorklari ve diger tagsima araclarini ving ile cekmek;

9) Personeli veya personel ile birlikte yik kaldirmak;

10) Limit salterleri normal ¢calisma aleti olarak ve vinci otomatik durdurma icin kullanmak;

11) Vinci kullanmak icin izni olmayan personele kumanday! vermek, ayrica stajerlerin tek basina vinci
kullanmasina izin vermek;

12) Kamyon ,tir gibi araclara tizerinde personel bulunurken yiik yiiklemek;

13) Yik asili halde iken kaldirma freni ayari yapmak;

14) Ozel kutulara yerlestirilmemis basingli ve sivilastiriimig gaz tiplerini kaldirmak;

15) Platform uzeinde ya da yiurime yollarinda vs. el aletleri ve yabanci esyalari birakmak;

16) Vincin calisan sistemlerinden herhangi birinde veya metal aksanda ariza olustugunda;

17) Motorun gévdesinde, cihazlarin mahfazasinda, kanca blogunda veya metal yapida vs. zorlanma veya gerilim
ortaya c¢iktiginda;

18) Vincin teknik 6zelligine gore ¢alisabilecegi en diisik dereceden hava daha soduksa;

19) Calisma mekéani yeterli aydinlatilamadiginda, siddetli kar yadisinda veya sis oldugunda, ayrica sapancidan
baglama onayinin veya yikin gérinememesi durumunda;

20) Firtina, siddetli rizgar yaklastiginda ve yaklasan riizgéarin hizi vincin teknik 6zelligindeki normu astiginda
vinci rizgarla kagirmayi énlemek icin gereken tedbirler alinmalidir.

21) Elektrik, termik veya diger koruma sistemlerinin, ayrica emniyet cihazlarin yanlis olarak devreye girmeye
baslamasi durumunda;
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7.3.D-) IMDAT DURUMUNDA OPERATORUN YUKUMLULUKLER i

1) Vincte kaza veya kaza olabilecek tehlikeli faktérler olustugunda (metal yapilar catladiginda, halat hasar
gordugiinde, tekerlek dingili veya diger parcalar bozuldugunda, frenler kacirdiginda, kurtagzi kestiginde,

disli kutusu dagildiginda vs.), ayrica vingten catlak sesi ya da gurilti geldiginde operatdr yuk kaldirma iglemini
durdurup, ses sinyali verip, yuki yere indirmesi ve kazaya sebep olabilecek problemi 6grenmesi gereklidir.

2) Vincte yangin oldugunda operat6r buttin isleri durdurup, vincin elektrik besleme salterini kapatmasi, itfaiyeyi
cagirip, kosullar uygunsa elindeki yangin séndirme aletlerini kullanarak yangini séndirmeye calismasi gerekmektedir.
3) Firtina, deprem vs. durumlarda operatér isi durmali, yiki yere indirmeli ve givenli bir yere vinci birakmaldir.

4) Vinci rizgarla kacirdiginda, operator ving kullanim kilavuzda belirlenen talimatlara gore vinci durdurmak igin
gerekeni yapmali.Vincin elektrigini kesip vinci terk etmeli ve kagirmayi dnleyen aletleri kullanarak vinci baglamaldir.
5) Eger calisma sirasinda kaza veya kazazede olmussa operator acil olarak guvenlik sorumlusuna haber vermelidir.
6) Butlin acil durumlari operatér santiye ginlik defterinde tutmali ve teknik birimlere haber vermelidir.

7.3.E-) CALISMA BITTIGINDE OPERATORUN YUKUMLULUKLER i

vincin ¢alismasi bittiginde operat6r asagidakileri belirtilenleri yapmalidir:

1) Kancay! veya cikarilabilen yik tutma araci(Sapan gibi ) bosaltiimaldir;

2) Kancay! Ust duruma getirmelidir;

3) Direksiyon kollari ve bitiin kontrolleri sifir duruma getirmeli, salteri kapatmali ve anahtar-isareti kdpri vinglerin
glvenlik panelinden ¢ikarmalidir;

4) Acik havada c¢alisan vincin kabini anahtarla kapatiimalidir;

5) Acik havada calisan vinci rizgéarla kagcmayi dnlemek icin takviye etmelidir;

6) Vincin herhangi bir yerinde ariza bulundugunda santiye giinlik defterine not edilmeli ve teknik personele
haber vermelidir;

7) Vincte nobetlese calisiimasi durumunda, ndbetini veren bitlin arizalar hakkinda ¢alisacak operatére bilgi
vermeli ve santiye ginlik defterine not almalidir;
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7.2.F-) YUK KALDIRMA VE iNDIRME TEDBIRLERI

a)  Zincir degisikliklerinde yeni zincirin, eski zincirin nominal degerlerine uygun olmasina
dikkat edilmelidir.

b) Kaldirma kancasi tam yiik merkezine getirilerek yik kaldiriimalidir. Daima dusey
yuklerin kaldirihginda kullanmali, yatay veya egimli yik asla ¢ektiriimemelidir.

c)  Yuku gereginden fazla yuksege kaldirmamali, mimkin mertebe yiki algaktan
nakletmelidir.

d) insan ve tezgah olan mahaller izerinden mecbur kalmadikgca yiik ile gecilmemelidir.

e) Yukun kaldinlip indirilisinde, vincin muhtelif hareketlerinde sert ve ani hareketlerden
sakiniimalidir.

f)  Yiku uzun siure askida tutmamali, kancada yik varken ving terkedilmemelidir.

g) Kanca veya kepce ile insan tasinmasina asla g6z yumulmamalidir.

7.2.G-) YURUME ESNASINDAK i TEDBIRLER

a) Ving bir istikamette ilerlerken durmadikca ters yonde hareket ettirilmemelidir.

b)  Hiz degistirmelerde yavastan hizliya ani gecilebilirse de hizlidan yavasa ¢abuk
gecilmelidir. Hareket eden kutlelerin yavaslamasini beklemek uygundur.

c) Isin bitiminde, elektrigin kesiimesi veya fazladan birisine ait sigortanin agmasi ana
salter veya diger salterler kesilmelidir. Buna ragmen kumandalar stop digmelerine
basilarak birakilmaldir.

7.3-) KANCABLO GU

a) Yerde iken vincin kanca ve baglantilarini iyice gdézden geciriniz. Kancada catlak,
kirik olmamalidir. Baglanti mil ve yataklarinin yerine iyice oturmus, yaglanmis ve
saglam olmasina dikkat edilmelidir.

7.4-) RAY VE BAGLANTILARI

a) Ving yol ve raylari temiz olmali, egrilik, eziklik, catlaklik olmamali
b)  Ek yerlerindeki aciklik vaziyetine bakilmal 1, civatalar siki stiriimalidir.
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7.5-) TEKERLEKLER VE D ISLILERI

a) Ray uzerindeki tekerlek ve disliler gozden gegcirilmeli, catlak, kirik kisimlari varsa
Onemine gore degistiriimelidir.

b)  Gobek, kama ve dislileri kontrol ederek digliler yaglanmalidir. Civata ve somunlari
sikilmalidir.

7.6-) UMUMI BAKIM

a ) Teknik bakim sirasinda operator kullanim kilavuzdaki talimatlari uygulamahdir.

b) Vingte etrafa bulagsmis fazla yaglar silinmeli, toz vs. basingl hava vasitasi ile
temizlenmelidir.

c ) Grasorliiklere gres basiimali, arizali olanlar degistirilmeli, digli kutularindaki eski ve
kirli yaglar degistirilmelidir.

d) Bozulan boyalar tamir edilmeli, korozyona meydan verilmemelidir.

e ) Yapilan bakimlar bakim tablosuna iglenmeli ve ayda en az bir defa bakim talimat
g6zden gegcirilmelidir.

f) Yaglama malzemeleri kapali metal ambalajda saklamali;

g) Esyalari, onarim aletleri ve diger cisimler ving lzerinde birakilmamalidir.

i) Eger teknik bakim sirasinda arizalar bulunduysa, operator teknik elemana haber vermeli ve santiye

glunluk defterine not tutulmalidir.
i) Teknik bakim sirasinda ving elektrikten kesilmeli, salterleri kapatiimalidir.

8-) BAKIM VE KONTROL TAL IMATLARI

8.1-) VINCLER iCIN GENEL TALIMATLAR

Bakim yada onarim yapilacak ving i¢cin mutlaka ving elektrik devresi kapatiimaldir.
Ving ylkte birakilmamali, Bakim icin ving altinda ve ¢evresinde gereken dnlemler
mutlaka alinmali ve gerekli birimler haberdar edilmelidir.

Ving uzun sire devre disi kalmis ise devreye alirken mutlaka tim bakim, yaglama
noktalarini ve sivi¢ ayarlari gézden gecirilmelidir.

Ving bakimi mutlaka yetkili ki~ gilerce yapilmaldir..!!
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8.2-) BAKIM TABLOSU

1- Vingin bakiminin yapilabilmesi i¢in tiim elektrik tertibatinin kesilmesi ve vingin yiikte olmamasi gerekir

2- Ceraskalinizin bakimini ¢ok kisa zamanda ve uzun aralikli periyotlarla yapabilirsiniz.

3- Ceraskal bakimi, yetkili personel tarafindan yapiimalidir.

SIRA NO

BAKIM KONTROL ODAKLARI

GUNLUK
KONTROL

AYLIK

3 AYLIK

6 AYLIK

12 AYLIK

24 AYLIK

GUNLUK KONTROLLER

[

Calisma sahasinda engel olup olmadigini kontrol
ediniz.

X

Vincin Dikey ve yatay hareketlerini kontrol ediniz

Limit siviglerin dogru ¢alistigini kontrol ediniz.

Kaldirma araba ve kopri frenlerinin fonksiyonlarini
kontrol ediniz

Asiri veya anormal ses durumunu kontrol ediniz

Kanca blogunu kontrol ediniz

Zincir kilavuzunun dogru calistigini kontrol ediniz

ojoojojoal ~ JuwgnN

Zincirin hasar kontroliinli yapiniz

XXX X X | X]| X

REDUKTOR

Reduktorun ¢calismasi ve yag kacaginin olup
olmadigini kontrol ediniz.

Reduktor yaglarinin degistirme zamanlari

Reduktor yag kecelerinin kagirip kagirmadigini kontrol
ediniz.
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s 9 BAKIM KONTROL ODAKLARI oo | Avuk | 3avik [eavuk Jizavuk paavii
N Fren fonksiyonlarini ve ayarlarini (Yik kagirip X
kacirmadiklarini) kontrol ediniz.
= 2 |Fren baglanti civatalarinin gevsemesini kontrol ediniz X
E 5 Do_gru zamanda frenleme yapip yapmadigini kontrol X
ediniz.
A Fren balata ve baski flanglarinin agsinmasini kontrol X
ediniz.
1 Kumanda butonunda Géziiken anormal durumlari X
kontrol ediniz
5 Kumanda kablolarinin baglanti noktalarini kontrol X
ediniz.
3 |Sivi¢ baglanti noktalarini ve kablolarini kontrol ediniz X
. Kontaktér ve kumanda kablolarinin sikigtirma X
= vidalarinin gevsemesini kontrol ediniz.
|
E 5 |JElektrik panosunda var olan hasarlari kontrol ediniz. X
2 5 Kontaktérlerin baglanti noktalarini ve hasarlarini X
E kontrol ediniz.
ﬁ 7 |Kontaktorlerin fonksiyonunu kontrol ediniz. X
i 8 |Kaldirma sivici ve fonksiyonunu kontrol ediniz. X
0 Siviglerin baglanti noktalarini ve civatalarini kontrol X
ediniz.
10 JEnerji alma sistemleri ve kablolarini kontrol ediniz X
11 JAkim alici ve kablo arabalarini kontrol ediniz X
Enerji alma sistemlerinin herhangi bir deformasyonunu
12 1y ontrol ediniz X
13 JLimit siviclerin pozisyon ayarlarini kontrol ediniz. X
@ 1 |Zincirin asinmasini kontrol ediniz. X
% 2 JZincirin paslanmasini kontrol ediniz. X
N | 3 ]zincirin baglanti noktalarini kontrol ediniz. X
1 |Arabalarin montaj civatalarini kontrol ediniz
EE Araba tekerlekleri aginan parcalari ve digililerini kontrol
é 2 lediniz. X
; 5 Arr_:lb_a tekerleklerinin rulmanlarinin durumunu kontrol X
t_7|,1 ediniz
g 4 JAraba tekerlek rayinin yagh olmamasini kontrol ediniz. X
% GUNLUK
BAKIM KONTROL ODAKLARI AYLIK | 3AYLIK | 6AYLIK | 12 AYLIK |24 AYLIK
5 KONTROL
<> 1 |Kanca deformasyonunu kontrol ediniz X
(Z) ’8 2 |Kanca emniyet mandalini kontrol ediniz. X
< - Kanca gagas! aginmasi, ¢atlaklari ve deformasyonunu
¥ m| 3 - X
kontrol ediniz.
Normal sartlar disinda ceraskallarda bu zamanlar dahada kisaltiimalidir. Bu bakim zamani, firmamizca tavsiye
lazim olan bakimdir. Daha fazla itina gosterilip bakim yapilmasinda fayda vardir.
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